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Учебная программа разработана в соответствии с образовательными стандартами общего высшего образования по специальностям 6-05-0812-01, 6-05-0812-03.
Программа учебной дисциплины является частью программы подготовки квалифицированных рабочих в соответствии с Постановлением Министерства образования Республики Беларусь и Министерства труда и социальной защиты Республики Беларусь 30 января 2018 г. № 7/14 «Об установлении перечня профессий для подготовки рабочих» по профессии рабочего «Слесарь по ремонту сельскохозяйственных машин и оборудования», код профессии 7233-093 по ОКРБ 014-2017
Слесарное дело — это обработка металлов, обычно дополняющая станочную механическую обработку или завершающая изготовление металлических изделий соединением деталей, сборкой машин и механизмов, а также их регулированием. Слесарные работы выполняются с помощью ручного или механизированного слесарного инструмента либо на станках.
С ростом механизации и автоматизации значение слесарных профессии возрастает, так как от деятельности слесарей в значительной мере зависят качество изготавливаемой продукции и бесперебойная работа средств механизации и автоматизации производственных процессов. 
Основными операциями слесарной обработки являются разметка, правка, гибка, рубка, резка, опиливание, нарезание резьбы, шабрение и др. В круг слесарных работ входят также слесарно-сборочные работы. К ним относятся такие сборочные операции, как клепка, пайка, выполнение резьбовых соединений и т. д. Слесарные работы выполняются не только при изготовлении деталей и их сборке в готовые изделия, но и при ремонте и эксплуатации машин и различного оборудования во всех отраслях народного хозяйства: в промышленности, на транспорте, в сельском хозяйстве и т. д.
Слесарь – это работник, выполняющий обработку металлов в холодном состоянии, сборку, монтаж, демонтаж и ремонт всевозможного рода оборудования, машин, механизмов и устройств при помощи ручного слесарного инструмента, простейших вспомогательных средств и оборудования (электрический и пневматический инструмент, простейшие станки для резки, сверления, сварки, гибки, запрессовки и т. д.). Вместе с тем, наряду с профессиональными знаниями, слесарь  по ремонту сельскохозяйственных машин и оборудования, как и другой специальности, в обязательном порядке должен владеть знаниями  в области охраны труда, требований производственной санитарии и гигиены, охраны окружающей среды, правил противопожарной безопасности и устранения последствий аварий, иных происшествий на своем рабочем месте (участке, цехе), а также знать как оказывать доврачебную помощь пострадавшим и иметь представление об основах законодательства о труде и договорном регулировании трудовых отношений.
Цель учебной дисциплины – приобретение знаний, умений и навыков в области методов и правил выполнения слесарных работ.
Задачи учебной дисциплины - сформировать представление о значении слесарных работ в машиностроении и экономическом комплексе республики, знания о назначении и видах основных слесарных операций и технологическом процессе слесарной обработки; формирование зрелой активной гражданской и личностной позиции в решении общественно-политических и профессиональных проблем.
В результате изучения предмета "Слесарное дело" обучающийся должен:

знать:

– демонтажно-монтажные, разборочно-сборочные, слесарно-ремонтные и регулировочные работы (операции) в процессе ремонта тракторов, сельскохозяйственных машин;

– технологию выполнения работ по установке на хранение, обслуживанию в период хранения и снятию с хранения сельскохозяйственных машин;

– техническую и технологическую документацию и руководствоваться ею;

– требования по охране труда при производстве слесарных работ, основы экологической безопасности, этики и психология деловых отношений, основы трудового права и экономики, информационные и коммуникационные технологии;
уметь:
– читать и применять техническую документацию; 
– самостоятельно выполнять слесарные работы в соответствии с квалификационными требованиями на уровне 1-го разряда.

– рационально организовать рабочее место;
– соблюдать требования безопасности труда;
– контролировать качество выполняемых работ;
– работать в команде и глубоко осознавать общегражданские цели своей профессиональной деятельности.
владеть: 
– навыками технического мышления, склонностью и способностью к сравнению и анализу производственных ситуаций;
– навыками соблюдение требований технологической дисциплины и формированию эмоционально-волевой готовности к выполнению слесарных работ различной сложности;
– навыками принятия управленческих решений с учетом понимания тенденций развития современного общества и политики государства.
Отбор и структурирование содержания тем типовой учебной программы основаны на требованиях к общеспециальным, общепрофессиональным знаниям и умениям обучающихся, осваивающих учебную специальность «Слесарь по ремонту сельскохозяйственных машин и оборудования».
Перечень тем, количество часов на их изучение в тематическом плане типовой учебной программы даны с учетом уровня образования поступающих на обучение.
При изучении предмета необходимо обеспечивать межпредметные связи с производственным обучением, предметами профессионального компонента учебного плана «Материаловедение и технология конструкционных материалов», а также предметами общеобразовательного компонента «Физика», «Математика», «Химия».
Согласно учебным планам по специальностям на теоретическое обучение по дисциплине отводится 16 часов. 

Тематический план
	№ и наименование модуля (раздела, темы)
	Общее количество часов/зач. единиц на семестр
	Ауд. часов
	В том числе

	
	
	
	лекции (час)
	лабораторные занятия (час)
	практические занятия (семинарские) (час)
	всего УСРС по

модулю (час)

	
	
	
	часы по плану
	в том числе УСРС
	часы по плану
	в том числе УСРС
	часы по плану
	в том числе УСРС
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	2 семестр 
	
	16
	16
	
	
	
	
	
	

	Слесарное дело
	
	16
	16
	
	
	
	
	
	

	1 .  Общие сведения о специальности, применяемых машинах и  технологиях производства продукции. Организация труда на своем рабочем месте (участке, цехе и др.). 
	
	2
	2
	
	
	
	
	
	

	2. Основы технических измерений. Контрольно-измерительные инструменты. Технологический процесс выполняемой работы, основные технологические операции слесарно-ремонтных работ и приемы.
Технологические карты, рабочие инструкции и другие документы, регламентирующие выполнение соответствующих работ. 

Требования, предъявляемые к качеству выполняемых работ, в том числе и по смежным операциям или процессам, виды брака, причины, его порождающие, способы  предупреждения и  устранения.
	
	6
	6
	
	
	
	
	
	

	3. Основные механизмы, приспособления и станочное оборудование, необходимые для проведения слесарно-ремонтных работ. Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием, приспособлениями и инструментом. Способы выявления и устранения в необходимых случаях возникающих неполадок текущего характера при производстве работ 
	
	2
	2
	
	
	
	
	
	

	4. Маркировка масел, моющих составов, топлива, смазок, нормы расхода горючего, энергии, сырья и материалов на выполняемые работы, методы рационального использования материальных ресурсов 
	
	2
	2
	
	
	
	
	
	

	5. Правовые основы охраны труда. Санитарные нормы и правила, гигиенические нормативы. 
	
	1
	1
	
	
	
	
	
	

	6. Основы пожарной безопасности. Первичные средства пожаротушения и противопожарный инвентарь. Предупреждение загораний, пожаров. Первая помощь пострадавшим при несчастных случаях на производстве.
	
	1
	1
	
	
	
	
	
	

	7. Правовые основы охраны труда. Организация как субъект хозяйствования. Нормирование труда. Трудовой договор. Оплата труда в организации. Трудовая дисциплина. Коллективные договоры и соглашения. 
	
	2
	2
	
	
	
	
	
	


СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА
1 Общие сведения о специальности, применяемых машинах и  технологиях производства продукции. Организация труда на своем рабочем месте (участке, цехе и др.) 
Задачи: формировать знания о значении слесарных работ в машиностроении и экономическом комплексе республики, целях и задачах предмета, организация рабочего места слесаря.
Значение слесарных работ в машиностроении и экономическом комплексе республики. Технический прогресс, механизация и автоматизация производства в машиностроении. Роль профессионального мастерства и культурно-технического уровня рабочих в обеспечении высокого качества производства. Цели и задачи предмета. Организация рабочего места слесаря.
 2 Технологический процесс выполняемой работы, основные технологические операции слесарно-ремонтных работ и приемы. Технологические карты, рабочие инструкции и другие документы, регламентирующие выполнение соответствующих работ.  Требования, предъявляемые к качеству выполняемых работ, в том числе и по смежным операциям или процессам, виды брака, причины, его порождающие, способы  предупреждения и  устранения.
Задачи: формировать знания о технологиях слесарно-ремонтных работ и  оформляемой для их проведения документации,  а также о требованиях, предъявляемые к качеству выполняемых работ, в том числе и по смежным операциям или процессам, видах брака, причинах, его порождающих и  способах  предупреждения и  устранения. 

Назначение и область применения слесарной рубки и резки, правки и гибки металла, опиливания, слесарной обработка отверстий,  резьбовых соединений и  элементов резьбы,  клёпки, склеивания, пайки и лужения. Инструменты, при​меняемые при их выполнении. Форма и углы заточки режущей части инструментов. 
Последовательность работ при выполнении слесарных операций, их механизация. Требования, предъявляемые к качеству выполняемых работ, в том числе и по смежным операциям или процессам. Возможные дефекты, способы их предупреждения и устранения. 
Правила орга​низации рабочего места, требования безопасности труда. 

Содержание и правила оформления технологических карт, рабочих инструкций и других документов, регламентирующих выполнение соответствующих работ. 
3 Основные механизмы, приспособления и станочное оборудование, необходимые для проведения слесарно-ремонтных работ. Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием, приспособлениями и инструментом. Способы выявления и устранения в необходимых случаях возникающих неполадок текущего характера при производстве работ
Задачи: формировать знания о назначении и правилах эксплуатации применяемых при выполнении слесарных работ механизмах и оборудовании.
Виды применяемых при слесарных работах основных механизмов, приспособлений и  станочного оборудование, их на​значение и устройство. Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием, приспособлениями и инструментом. Способы выявления и устранения в необходимых случаях возникающих неполадок текущего характера при производстве работ.
Обеспечение безопасности труда.
4 Маркировка масел, моющих составов, топлива, смазок, нормы расхода горючего, энергии, сырья и материалов на выполняемые  работы, методы рационального использования материальных ресурсов.
Задачи: формировать знания о расходных материалах, применяемых при эксплуатации и обслуживании машин и механизмов, и бережном их использовании.
Назначение, применение, характеристики и маркировка масел, моющих составов, топлива и смазок. 

Нормирование   расхода горючего, энергии, сырья и материалов на выполняемые работы.
Обеспечение рационального использования материальных ресурсов.
5 Правовые основы охраны труда. Санитарные нормы и правила, гигиенические нормативы. 
Задачи: формировать знания о мероприятиях по  обеспечению безопасности труда, здоровья работников и охраны окружающей среды.
Общие требования по охране труда, требования по охране труда перед началом, при выполнении и по окончании работы. 

Безопасные методы и приемы работы.
Правила требований производственной санитарии и гигиены и  охраны окружающей среды.
6 Основы пожарной безопасности. Первичные средства пожаротушения и противопожарный инвентарь. Предупреждение загораний, пожаров. Первая помощь пострадавшим при несчастных случаях на производстве.
Задачи: формировать знания об обеспечении противопожарной безопасности, безаварийной работе и доврачебной помощи пострадавшим.
Правила, способы, приемы и средства предупреждения и тушения пожаров, предупреждения и устранения последствий аварий, иных происшествий на своем рабочем месте (участке, цехе).
Требования по охране труда в аварийных ситуациях.

Доврачебная помощь пострадавшим: понятие первой помощи, состояния, при которых оказывается первая помощь, правила оказания первой помощи.
7 Правовые основы охраны труда. Организация как субъект хозяйствования. Нормирование труда. Трудовой договор. Оплата труда в организации. Трудовая дисциплина. Коллективные договоры и соглашения.
Задачи: формировать знания об основах  трудового законодательства и назначении профсоюзной организации. 
Трудовое законодательство,  регулирование трудовых отношений, в том числе в области оплаты и нормирования труда. Роль профсоюзной организации в трудовой деятельности рабочих и служащих. Содержание коллективного договора и процедура ведения переговоров по его заключению.
Порядок и особенности тарификации и перетарификации работ и рабочих, основные положения и формы подготовки, переподготовки и повышения квалификации рабочих на производстве.
Правила внутреннего трудового распорядка в организации.

Учебно-методическая карта
	Номер модуля

(раздела, темы)
	Номер занятия
	Наименование модуля (раздела, темы), занятия; перечень основных (базовых) вопросов
	Количество аудиторных часов
	материальное обеспечение занятия
	литература
	форма контроля

знаний

	
	
	
	всего на модуль, занятие
	лекции
	практические 

(семинарские) 

занятия
	лабораторные 

занятия
	управляемая самостоятельная работа студентов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	
	
	Слесарное дело
	16
	16
	-
	
	
	
	
	

	
	1.1
	Общие сведения о специальности, применяемых машинах и  технологиях производства продукции. Организация труда на своем рабочем месте (участке, цехе и др.).
	2
	2
	
	
	
	[1]
	[1-3]
	

	
	1.2
	Технологический процесс выполняемой работы, основные технологические операции слесарно-ремонтных работ и приемы.

Технологические карты, рабочие инструкции и другие документы, регламентирующие выполнение соответствующих работ. 

Требования, предъявляемые к качеству выполняемых работ, в том числе и по смежным операциям или процессам, виды брака, причины, его порождающие, способы  предупреждения и  устранения.
	6
	6
	
	
	
	[1]
	[5-7]
	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	
	1.3
	Основные механизмы, приспособления и станочное оборудование, необходимые для проведения слесарно-ремонтных работ. Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием, приспособлениями и инструментом. Способы выявления и устранения в необходимых случаях возникающих неполадок текущего характера при производстве работ
	2
	2
	
	
	
	[1]
	[1, 5-7]
	

	
	1.4
	Маркировка масел, моющих составов, топлива, смазок, нормы расхода горючего, энергии, сырья и материалов на выполняемые работы, методы рационального использования материальных ресурсов
	2
	2
	
	
	
	[1]
	[4]
	

	
	1.5
	Правовые основы охраны труда. Санитарные нормы и правила, гигиенические нормативы.
	1
	1
	
	
	
	[1]
	[6, 15, 16, 18]
	

	
	1.6
	Основы пожарной безопасности. Первичные средства пожаротушения и противопожарный инвентарь. Предупреждение загораний, пожаров. Первая помощь пострадавшим при несчастных случаях на производстве
	1
	1
	
	
	
	[1]
	[18]
	

	
	1.7
	 Правовые основы охраны труда. Организация как субъект хозяйствования. Нормирование труда. Трудовой договор. Оплата труда в организации. Трудовая дисциплина. Коллективные договоры и соглашения.
	2
	2
	
	
	
	[1]
	[17, 18]
	


ИНФОРМАЦИОННО – МЕТОДИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

МАТЕРИАЛЬНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ЗАНЯТИЙ

1. Учебные и наглядные пособия:

     - презентации к лекциям.
ЛИТЕРАТУРА
                                             Основная

1. Мычко, В. С. Слесарное дело : учебное пособие / В. С. Мычко. – Минск : РИПО, 2015. - 216 с. 
2. Покровский, Б. С. Общий курс слесарного дела [Электронный ресурс] : учебное пособие для образовательных учреждений, реализующих программы начального профессионального образования и профессиональной подготовки / Б. С. Покровский, Н. А. Евстигнеев. - 9-е изд., стереотип. - Электронные данные (10 765 417 байт). - Москва: Академия, 2017. - 80 с.

3. Техническое обслуживание и ремонт машин в сельском хозяйстве : учебник / В. В. Курчаткин [и др.] ; под ред. В.В. Курчаткина. - 4-е изд., стереотип. - Москва: Академия, 2012. - 460 с.
4. Топливо, смазочные материалы и технические жидкости: учебно-методическое пособие / БГАТУ, Кафедра тракторов и автомобилей ; [авторы : А. И. Бобровник и др.]. - Минск, 2010. - 212 с.
5. Чумаченко, Ю. Т. Материаловедение и слесарное дело : учебное пособие для учащихся профессиональных училищ / Ю. Т. Чумаченко. - 5-е изд. - Ростов-на-Дону : Феникс, 2010. - 396 с.

6. Карпицкий, В. Р. Общий курс слесарного дела : учебное пособие / В. Р. Карпицкий. – Минск : Новое знание, 2006. - 400 с.
7. Крюков, Р. В. Слесарное дело : конспект для колледжей и ПТУ / Р. В. Крюков. - Москва: А-Приор, 2008. - 240 с. 

	
	8. Карпицкий, В. Р. Общий курс слесарного дела [Электронный ресурс] : учебное пособие для ПТО по специальности "Техническая эксплуатация оборудования" / В. Р. Карпицкий. - 2-е изд. ; Электронные данные (158 762 970 байт). - Минск ; Москва : Новое знание : ИНФРА-М, 2012. - 400 с. 


Дополнительная
9. Калиновский, В. Р. Литье. Обработка давлением. Сварка (Горячая обработка металлов) : учебное пособие для студентов технических специальностей сельскохозяйственных вузов / В. Р. Калиновский, В. М. Капцевич, А. Ф. Ильющенко. – Минск : БГАТУ, 2004. - 298 с.
10. Катаев, А. М. Слесарное дело / А. М. Катаев. - Санкт-Петербург : Лань, 2000. - 174 с.
11. Покровский, Б. С. Слесарное дело / Б. С. Покровский, В. А. Скакун. – Москва : Академия, 2011. - 320 с.
12. Покровский, Б. С. Справочник слесаря / Б. С. Покровский, В. А. Скакун. – Москва : Академия, 203. - 384 с.

13. Справочник мастера по техническому обслуживанию и ремонту машинотракторного парка : учебное пособие / А. Н. Батищев [и др.]. – Москва : Академия, 2008. - 448 с.
14. Слесарное дело : учебное пособие для вузов / Н. И. Богатырев [и др.] ; под. ред. М. И. Чеботарева. - Краснодар : КубГАУ, 2013. - 712 с.
15. Карташевич, А. Н. Топливо, смазочные материалы и технические жидкости : учебное пособие / А. Н. Карташевич, В. С. Товстыка, А. В. Гордеенко. – Минск : Новое знание ; Москва : ИНФРА-М, 2014. - 421 с. 

Технические нормативные правовые акты

16. Об утверждении Правил по охране труда : постановление Министерства труда и социальной защиты Республики Беларусь, 01 июля 2021 г., № 53 // Онлайн-сервис готовых правовых решений ilex / ООО «ЮрСпектр». – Минск, 2023.   
17. Об утверждении Санитарных норм и правил "Требования к условиям труда работающих и содержанию производственных объектов": постановление Министерства здравоохранения Республики Беларусь, 08 июля 2016 г., № 85 // Онлайн-сервис готовых правовых решений ilex / ООО «ЮрСпектр». – Минск, 2023.   
18. Об утверждении Общих положений Единого тарифно-квалификационного справочника работ и профессий рабочих (ЕТКС): постановление Министерства труда и социальной защиты Республики Беларусь, 30 марта 2004 г., № 34 : в ред. постановления Министерства труда и социальной защиты Респ. Беларусь от 15.06.2018 г. // Онлайн-сервис готовых правовых решений ilex / ООО «ЮрСпектр». – Минск, 2023.   
Электронные ресурсы

19. Лазаренков, А. М. Курс лекций по дисциплине "Охрана труда" [Электронный ресурс] / А. М. Лазаренков, Ю. Н. Фасевич ; Белорусский национальный технический университет, Кафедра "Охрана труда". – Минск : БНТУ, 2019. - Режим доступа: https://rep.bntu.by/handle/data/53479. - Дата доступа: 09.10.2023.
20. Электронная библиотека БГАТУ [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://elib.bsatu.by/. – Дата доступа: 09.10.2023.
21. Репозиторий БГАТУ [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://rep.bsatu.by/. – Дата доступа: 09.10.2023.
Средства диагностики результатов учебной деятельности студентов
1 Вопросы к экзамену. 
2 Квалификационный экзамен.  
Критерии оценки результатов учебной деятельности студентов
При оценке знаний обучающихся отметками в баллах по десятибалльной шкале используются критерии оценки результатов учебной деятельности обучающихся в учреждениях высшего образования по десятибалльной шкале (Письмо Министерства образования Республики Беларусь от 28.05.2013г. №09-10/53-ПО)
Экзаменационные вопросы

1. Виды разметок, применяемый инструмент.

2. Сверление, зенкерование, зенкование и развертывание отверстий.

3. Шабрение, применяемый инструмент и оборудование.

4. Гибка металла, применяемый инструмент и оборудование.

5. Назначение и устройство, мерительных инструментов (штангенциркуль, угломер, микрометр, индикатор), техника измерения.

6. Резка и рубка металла, применяемый инструмент.

7. Соединение деталей пайкой, применяемый инструмент.

8. Опиливание металла, инструмент.

9. Сборка узлов и агрегатов машин. Методы сборки.

10. Клепка, лужение, паяние. Инструмент, приспособления и оборудование, применяемые при пайке.
11. Способы правки металлов, применяемый инструмент.

12.  Притирка и доводка деталей, применяемый инструмент и оборудование.

13.  Виды передач.

14.  Объясните операцию «сверление». Назовите инструмент, приспособления и оборудование, применяемые при сверлении деталей.
15. Механические свойства металлов.
16.  Инструктаж по охране труда.
17.Трудовой спор и пути его решения.
18.Индивидуальные и коллективные средства защиты работающих от воздействия вредных веществ.
19. Требования безопасности и санитарно-гигиенические требования, предъявляемые к технологическим процессам и оборудованию.
20. Правила и способы оказания доврачебной помощи пострадавшим. 
22. Средства тушения пожаров. 
23. Характеристика основных огнетушащих веществ и принципы тушения пожара.
24. Причины несчастных случаев на производстве.

25. Требования безопасности перед началом, во время и по окончании работы.
26. Организация труда на своем рабочем месте (участке, цехе и др.).
27. Технологическая документация, регламентирующая выполнение слесарных работ.

28. Требования, предъявляемые к качеству выполняемых работ, в том  числе и по смежным операциям или процессам.

29.  Виды брака, причины, его порождающие, способы  предупреждения и   устранения.
30. Основные механизмы, приспособления и станочное оборудование, необходимые для проведения слесарных работ.

31. Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием,  приспособлениями и инструментом.

32. Способы выявления и устранения в необходимых случаях  возникающих неполадок текущего характера при производстве работ.

33. Правила, способы предупреждения и устранения последствий аварий, иных происшествий на своем рабочем месте (участке, цехе). 

34. Основы законодательства о труде.

 35. Оплата и нормирование труда.
36.  Содержание коллективного договора и процедура заключения. 
37. Порядок и особенности тарификации и перетарификации работ и 
 рабочих.

38. Правила внутреннего трудового распорядка в организации.
39. Маркировка масел, моющих составов, топлива, смазок.

40. Нормы расхода горючего, энергии, сырья и материалов на  выполняемые работы.

41.  Методы рационального использования материальных ресурсов.
ГЛОССАРИЙ
СТАЛЬ –– сплав железа с углеродом, содержащий от 0,025 до 2,14 % углерода, а также ряд других элементов. Высококачественная С. –– сталь с низким содержанием вредных примесей (обычно фосфора не более 0,025 % и серы не более 0,025 %), обладающая повышенными механическими свойствами. Высоколегированная С. –– легированная сталь, в которой сумма легирующих элементов составляет более 10 %. Высокоуглеродистая С. –– сталь, содержащая более 0,6 % углерода. Инструментальная С. –– сталь, применяемая для обработки материалов резанием или давлением, а также для изготовления измерительного инструмента; обладает высокой твердостью, прочностью, износостойкостью. Качественная С. –– сталь с регламентированным содержанием вредных примесей (обычно фосфора и серы не более 0,035 % каждого. Кипящая С. –– низкоуглеродистая недостаточно раскисленная сталь, продолжающая “кипеть” после заливки в изложницу. Конструкционная С. –– сталь, предназначенная для изготовления различных деталей машин, механизмов и конструкций в машиностроении, строительстве и обладающая необходимым комплексом механических, физических и химических свойств. Легированная С. –– сталь со специально введенным одним или более легирующим элементом. Низколегированная С. –– легированная сталь, в которой сумма легирующих элементов не превышает 2,5 %. Низкоуглеродистая С. –– углеродистая сталь с содержанием углерода до 0,25 %. Основная С. –– сталь, выплавленная на основном поду под основным шлаком. Особовысококачественная С. –– сталь с содержанием вредных примесей не более: фосфора 0,025 %, и серы 0,015 %. Полуспокойная С. –– сталь, полученная при раскислении жидкого металла менее полном, чем при выплавке спокойной стали, но большем, чем при выплавке кипящей стали; в изложнице такая сталь не “кипит”, происходит рост головной части слитка. Спокойная С. –– сталь, раскисленная до такой степени, что при затвердевании слитка не происходит взаимодействия растворенных в ней углерода и кислорода. Среднелегированная С. –– легированная сталь, в которой сумма легирующих элементов составляет от 2,5 до 10,0 %. Среднеуглеродистая С. –– углеродистая сталь, содержащая от 0,25 до 0,6 % углерода. Углеродистая С. –– сталь, не содержащая специально введенных легирующих элементов.

ЧУГУН –– сплав железа с углеродом, содержащий более 2,14 % углерода, постоянные примеси, а иногда, и легирующие элементы.

НАКЛЕП – изменение структуры и свойств металлов и сплавов в результате холодной пластической деформации. Сопровождается повышением твердости и понижением пластичности и ударной вязкости. 

СОРТАМЕНТ – данные о форме, размерах и материале прокатных изделий. 

СОРТОВОЙ ПРОКАТ – один из основных видов прокатного производства; катанные изделия (профили) разнообразных (непустотелых) сечений. С. п. делится на простые профили (круг, квадрат, шестиугольник), фасонные профили (рельсы, балки, швеллеры, тавр). 

БАЗА – поверхность заготовки, определяющая положение обрабатываемой детали относительно металлорежущего станка. Различают Б. Установочную, на которую устанавливают для обработки, и измерительную, относительно которой производят отсчет размеров.

ЖИДКОСТЬ СМАЗЫВАЮЩЕ-ОХЛАЖДАЮЩАЯ – жидкость отводящая теплоту, снижающая работу трения и деформации в некоторых процессах обработки металлов резанием.

ЗЕНКЕР – многолезвийный режущий инструмент с 3-4 режущими кромками и спиральными канавками для зенкерования цилиндрических отверстий металлических, пластмассовых и других деталей.

ЗЕНКЕРОВАНИЕ – процесс обработки цилиндрических и конических необработанных отверстий в деталях, полученных литьем, ковкой, штамповкой или предварительно просверленных с целью увеличения диаметра, улучшения качества их поверхности, повышения точности (уменьшения конусности, овальности, разбивки).

ЗЕНКОВАНИЕ – операция обработки цилиндрических или конических углублений и фасок просверленных отверстий под головки болтов, винтов и заклепок.

ЛЕРКА  – инструмент для нарезания наружной резьбы; представляет собой круглую пластину с резьбовым отверстием, в котором сделаны канавки для образования режущих кромок и отвода стружки (см. Плашка).

МЕТЧИК – металлорежущий инструмент для нарезания внутренней резьбы в изделиях.

ПЛАШКА – осевой многолезвийный инструмент для образования и обработки наружной резьбы.

ПОДАЧА – величина перемещения инструмента за один оборот или цикл обработки заготовки.

ПРИПУСК – толщина слоя материала, удаляемого с поверхности заготовки в процессе обработки резанием.

РАЗВЕРТКА – металлорежущий многолезвийный инструмент для чистовой обработки отверстий.

РАЗВЕРТЫВАНИЕ – чистовая обработка конических и цилиндрических отверстий при помощи разверток. При Р. с поверхности предварительно обработанного отверстия снимается припуск обычно в несколько десятков мкм, обеспечивается высокая точность и малая шероховатость поверхности.

РАЗГОНКА – формоизменяющая операция обработки металлов давлением, предназначенная для увеличения ширины части или всей заготовки при одновременном обжатии по высоте.

РАСВЕРЛИВАНИЕ – обработка сверлением предварительно просверленного или отлитого отверстия в заготовке. Р. применяется для повышения точности расположения отверстий.

РАСТАЧИВАНИЕ – обработка резцами предварительно полученных отверстий на расточных, сверлильных, токарных, фрезерных и др. станках с целью получения отверстия заданного диаметра и обеспечения совпадения оси с осью вращения или инструмента.

РЕЗАНИЕ МЕТАЛЛОВ – обработка металлов снятием стружки для придания изделию заданной формы, размеров и обеспечения определенного технологией качества поверхности. Скорость Р. – путь, проходимый точкой поверхности резания относительно режущей кромки в направлении главного движения в единицу времени. Угол Р. – угол, образуемый передней поверхностью инструмента и плоскостью резания.

СВЕРЛЕНИЕ – образование снятием стружки отверстия в сплошном материале при помощи сверла, совершающего обычно вращательное и поступательное движение относительно своей оси.

ТОЧНОСТЬ ОБРАБОТКИ – соответствие формы, размеров и положения обработанной поверхности требованиям чертежа и техническим условиям.

ЧАСТОТА ВРАЩЕНИЯ – величина, равная отношению числа оборотов вращающегося тела ко времени вращения (с-1, об/мин).

ШЕРОХОВАТОСТЬ – совокупность микронеровностей обработанной поверхности, образующих ее рельеф и рассматриваемых на определенном участке.

ШПИНДЕЛЬ – вал металлорежущего станка, передающий вращение инструменту или обрабатываемой заготовке.

ЭМУЛЬСИЯ – эмульсия, содержащая воду, масло ингибитор коррозии, поверхностно-активные вещества и эмульгаторы; используются в качестве смазочно-охлаждающей жидкости при обработке металлов резанием.
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